VARMIG 201-i LCD PULSE

Technicky list a stru¢ny navod - zvaracka MIG/MAG s jednoduchym a dvojitym pulzom - MMA - Lift
TIG, 230 V

Vyrobca: DAIHEN VARSTROJ d.d., Industrijska ulica 4, SI-9220 Lendava, Slovinsko - www.daihen-
varstroj.si - info@varstroj.si

Predajca na Slovensku: ZEPA — Zeleziarstvo Palenik s.r.0. - www.zepa.sk - tel. 0911 826 566

Preklad technického listu vyrobcu do slovenského jazyka. Vyrobca k tomuto modelu samostatny navod na
pouzitie nevydava. Bezpecnostné pokyny, pripojenie ochranného plynu, zaklady zvarania MIG/MAG,
referencné parametre a tdrzba su zhodné s ndvodom VARMIG 301-i/ 351-i LCD PULSE, ktory je k
dispozicii pri produktoch na www.zepa.sk.

Popis

Spolahlivy a vykonny partner aj na narocné prace v teréne a v dielni. Lahk& multifunkéna zvaracka s
jednoduchym aj dvojitym pulzom a sprievodcom nastavenim zvaracich parametrov.

Hlavné funkcie

« LCD displej — vacsi a jasnejsi displej umoznuje presnejSie sledovanie nastaveni a rychlu kontrolu
parametrov poc¢as zvarania.

* Inteligentny asistent — pri nastavovani parametrov zvaracka automaticky navrhne parametre podla
hribky zvaraného materialu.

« Jednoducha kontrola dizky oblika — pomaha udrzat spravnu dizku oblika a stabilny proces
zvarania.

* Nastavenie rezimu 2T alebo 4T

< Nastavitelny dofuk plynu

» Jednoducha korekcia zvaracieho napatia

* Procesy: MIG/MAG, jednoduchy pulz MIG, dvojity pulz MIG, MMA, Lift TIG

Materialy, dréty a plyny

Material Proces Drét | elektr6da @ (mm)  Plyn

Ocel MIG/MAG 0,8-09-1,0 100 % CO-

Ocel MIG/MAG 0,8-09-1,0 82 % Ar + 18 % CO-
Ocel MIG/MAG 0,9 plneny drot bez plynu

Ocel pulz / dvojity pulz 0,8-09-1,0 82 % Ar + 18 % CO;
Nehrdzavejluca ocel pulz / dvojity pulz 08-09-1,0 82 % Ar + 18 % CO,
Nehrdzavejuca ocel pulz / dvojity pulz 08-09-1,0 97,5 % Ar + 2,5 % CO-
AlSi pulz / dvojity pulz 09-10-1,2 100 % Ar

AlMg pulz / dvoijity pulz 09-10-1,2 100 % Ar

Cusi pulz / dvojity pulz 08-09-1,0 100 % Ar

Ocel, nehrdzavejuca ocel MMA @25-50 -

Ocel, nehrdzavejlca ocel Lift TIG - 100 % Ar
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Technické udaje

Parameter MIG/IMAG MMA Lift TIG
Rozsah zvaracieho pradu 30-200 A 10-200 A 10-200 A
Zatazitelnost 30 % (40 °C) 200 A 200 A 200 A
Zatazitelnost 60 % 141 A 141 A 141 A
Zatazitelnost 100 % 110 A 110 A 110 A
Priemer drotu 08-09-10-12mm |- -
Priemer elektrody — 2,5—-5,0 mm -
Cievka drétu 1 kg, 5kg - -
Hmotnost' netto 13 kg 13 kg 13 kg
Napéjacie napéatie 230V 230V 230V
PrisluSenstvo

» Zemniaci kdbel so svorkou 3 m

e Zvaraci kdbel s drziakom elektrody 3 m

e Horak 3 m + spotrebné diely

* Reduk&ny ventil (mini Ar/CO,) + plynova hadica 1,5 m
e Podavacie kladky s drazkou VaU 0,8 -1,0

« Volitelne: horak pre Lift TIG (nie je su€astou balenia)

Struény postup zvarania MIGIMAG
1. Vlozte cievku drbtu, zvolte podavaciu kladku (drazka V pre ocel, U pre hlinik) a drét zavedte do hordka
(pred manipulaciou s cievkou zariadenie vypnite).

2. PIny dr6t s plynom: horak na kladnu (+) polaritu, zemniaci kabel na zapornu (-); pripojte redukény
ventil a nastavte prietok priblizne 8-15 I/min. Plneny drdt bez plynu: horak (=), zemniaci kabel (+).

3. Zemniacu svorku pripojte k ¢istému kovu dielu.

4. Na displeji zvolte proces (MIG, pulz, dvojity pulz), material a plyn, priemer dr6tu a hribku materialu —
asistent navrhne parametre. Podla potreby doladte napatie, 2T/4T a dofuk plynu.

5. Pred zvaranim finalneho dielu urobte skiSobny zvar na vzorke.

Bezpecnost’

Pri zvarani vzdy pouZzivajte zvaraciu kuklu s filtrom aspon DIN 10, ohfiovzdorné rukavice a odev.
Zvérajte v dobre vetranom priestore, mimo horlavych latok a vody. Okolo zvaraCky nechajte volny
priestor na chladenie. FlaSu s plynom zabezpecte proti padu a chrérite pred teplom. Kolisanie
napajacieho napatia nesmie prekrocit +10 %.

Pred vymenou cievky alebo podavacej kladky zariadenie vypnite. Opravy smu vykonavat len
kvalifikovani technici.

Zaruka

Vyrobca poskytuje na zvaraci zdroj zaruku 2 roky. Na spotrebné diely sa zaruka nevztahuje. Pri reklamécii a
servise sa obratte na predajcu.
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