VARMIG 1605D MINI

Technicky list a stru¢ny navod - zvaracka MIG/MAG - MMA - Lift TIG, 230 V

Vyrobca: DAIHEN VARSTROJ d.d., Industrijska ulica 4, SI-9220 Lendava, Slovinsko - www.daihen-
varstroj.si - info@varstroj.si

Predajca na Slovensku: ZEPA — Zeleziarstvo Palenik s.r.o. - www.zepa.sk - tel. 0911 826 566

Preklad technického listu vyrobcu do slovenského jazyka. Vyrobca k tomuto modelu samostatny navod na
pouzitie nevydava. Bezpe€nostné pokyny, pripojenie ochranného plynu, zaklady zvarania MIG/MAG,
referencné parametre a Udrzba su zhodné s navodom VARMIG 1605D / 2005D PROFIMIG, ktory je k
dispozicii pri produktoch na www.zepa.sk.

Popis

VARMIG 1605D MINI je vaS pomocnik na jednoduché zvaranie doma — lahkd, jednoducha na obsluhu a
multifunkéna. Zvara metédou MIG/MAG, obalenou elektrédou (MMA) aj Lift TIG.

Prehl'adny displej a ovladanie

Na displeji sa voli priemer drdtu (0,6 / 0,8 /0,9 /1,0 mm), rezim 2T/4T, druh plynu (CO / zmes MIX / plneny
drét FLUX), synergicky (SYN) alebo manuélny rezim (MANU), MMA a Lift TIG. Tlacidla WIRE CHECK
(zavéadzanie drotu) a GAS CHECK (test plynu).

Zvaranie MIG/IMAG

e Vol'ba 2T | 4T — v rezime 2T hori obluk, kym drzite spinac hordka; v rezime 4T obluk hori bez drzania
spinaca a zvéaranie ukoncite dalSim stlacenim.

* Synergia — rychlost’ podavania dr6tu sa prispdsobuje zvaraciemu pradu. Synergiu je mozné vypnit a
nastavovat zvaraci prad a napatie samostatne.

Zvaranie elektrédou
* Nastavitelny HOT START (0-10) — na zaciatku zvarania zvysi prud, vytvori lepsi a stabilnejsi
zacCiato€ny kupel a zaruci spolahlivé zapdlenie. Idedlne pre zaciatoCnikov.

* Nastavitelny ARC FORCE (0-10) — zabezpecuje stabilny oblik a pInd kontrolu nad nim, poméaha k
Cistym a pevnym zvarom aj zaciatocnikom.

¢ ANTI-STICK — ked sa elektroda prilepi k dielu, zvaracka znizi vykon, elektrédu lahko uvolnite a
moZzete pokracovat.

* Rutilové aj bazické elektrody — zvara oboma typmi.

Materialy, droty a plyny

Material Met6da Drot | elektr6da @ Plyn

Ocel MIG/MAG 0,6-0,8-1,0mm 100 % CO:

Ocel MIG/MAG 0,6-0,8—-1,0mm 82 % Ar + 18 % CO-
Ocel MIG/MAG 0,9 mm plneny drét bez plynu
Nehrdzavejuca ocel MIG/MAG 0,6 -0,8—-1,0mm 97,5 % Ar+2,5% CO
Ocel, nehrdzavejlca ocel MMA @2,5/3,25 mm -

Ocel, nehrdzavejuca ocel Lift TIG - 100 % Ar
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Technické udaje

Parameter MIG/IMAG MMA Lift TIG
Rozsah zvaracieho pradu 50-160 A 10-150 A 10-160 A
Zatazitelnost 20 % (40 °C) 160 A 150 A 160 A
Zatazitelnost 60 % 92 A 87 A 92 A
Zatazitelnost 100 % 72 A 67 A 72 A
Priemer drotu 0,6 -0,8-1,0mm - -
Priemer elektrody — 2,5-3,25 mm -

Cievka drétu 1kg/5kg - -
Hmotnost' 8 kg

Napajacie napatie

230V £10 %

Prislusenstvo

* Zemniaci kabel so svorkou 2 m

e Zvaraci kdbel s drziakom elektrody 2 m

e Horak 3 m + spotrebné diely

e Podavacie kladky s drdzkou V 0,8 — 1,0

« Volitelne: horak pre Lift TIG (nie je su€astou balenia)

Struény postup zvarania MIGIMAG

1. Vlozte cievku drbtu, zvolte podavaciu kladku podla priemeru drdétu a drét zavedte do horaka tlacidlom

WIRE CHECK (pred manipuléciou s cievkou zariadenie vypnite).

2. PIny dr6t s plynom: horék na kladnu (+) polaritu, zemniaci kabel na zapornua (-); pripojte plyn a
nastavte prietok priblizne 8-15 I/min. Plneny drét bez plynu: opacné polarita — horak (=), zemniaci

kabel (+).

3. Zemniacu svorku pripojte k €istému kovu dielu.

4. Na displeji zvolte druh plynu, priemer drotu, synergiu a 2T/4T a nastavte prud; v synergii doladite

napétie.

5. Pred zvéaranim finalneho dielu urobte skiSobny zvar na vzorke.

Bezpe€nost’

kvalifikovani technici.

Pri zvarani vzdy pouZivajte zvaraciu kuklu s filtrom aspon DIN 10, ohfiovzdorné rukavice a odev.

Zvarajte v dobre vetranom priestore, mimo horlavych latok a vody. Okolo zvara€ky nechajte volny
priestor na chladenie. FlaSu s plynom zabezpecte proti padu a chrarite pred teplom. Kolisanie
napajacieho napatia nesmie prekrocit +10 %.
Pred vymenou cievky alebo podavacej kladky zariadenie vypnite. Opravy smu vykonavat' len

Zaruka

Vyrobca poskytuje na zvaraci zdroj zaruku 2 roky. Na spotrebné diely sa zaruka nevztahuje. Pri reklamécii a
servise sa obréatte na predajcu.

VARMIG 1605D MINI — technicky list -

strana 2




	Popis
	Prehľadný displej a ovládanie
	Zváranie MIG/MAG
	Zváranie elektródou
	Materiály, drôty a plyny
	Technické údaje
	Príslušenstvo
	Stručný postup zvárania MIG/MAG
	Záruka

