Navod na pouzitie

Zvaracie invertory VARIN 1605 LCD - VARIN 1805 LCD - VARIN 2005 LCD CEL GEN
Vyrobca: DAIHEN VARSTROJ d.d., Industrijska ulica 4, SI-9220 Lendava, Slovinsko - www.daihen-
varstroj.si - info@varstroj.si

Predajca na Slovensku: ZEPA — Zeleziarstvo Palenik s.r.o. - www.zepa.sk - tel. 0911 826 566

Preklad pévodného navodu vyrobcu (€. 607100, v.2023.03) do slovenského jazyka.

DOLEZITE!

Tento navod je ur€eny skiisenym pouzivatelom. Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si ho precitajte
cely. Ak nemate dostatocné znalosti o funkciach a bezpe€nom pouzivani zariadenia, obratte sa na
vyrobcu alebo predajcu.

Zariadenie neinStalujte, neobsluhujte ani neopravujte, ak na to neméate kvalifikaciu alebo ak ste si tento
navod neprecitali a neporozumeli mu. V pripade pochybnosti o inStalacii a pouzivani sa obratte na
technické oddelenie vyrobcu.

1. Bezpecnostné predpisy

Zvéraci zdroj spifia poZiadavky noriem IEC 60974-1 a IEC 60974-10. PouZivanie zvaracich zariadeni a
zvaranie predstavuje riziko pre obsluhu aj pre dalSie osoby. Pre€itanie, pochopenie a dodrziavanie
nasledujdcich bezpec€nostnych predpisov je povinné. NajlepSou zarukou proti irazom je rozvazna obsluha,
ktora si je vedoma svojich povinnosti. Predpisy si prec€itajte a dodrziavajte eSte pred pripojenim, pripravou,
pouzivanim alebo prepravou zariadenia.

1.1 InStalacia zariadenia
Pre bezpe€nost' je nevyhnutné dodrZiavat' tieto pravidla:

1. InStalaciu a Udrzbu zariadenia vykonavajte v stlade s miestnymi bezpe€nostnymi predpismi.
2. Kontrolujte opotrebenie zasuvky, vidlice a kabelaze, v pripade potreby ich vymerite. Zariadenie
pravidelne kontrolujte a pouzivajte kabeladz s vhodnym prierezom.

3. Zemniaci kabel pripajajte o najblizSie k miestu zvarania. Uzemnenie na konstrukéné c¢asti budovy
alebo na miesta vzdialené od pracoviska znizuje jeho U¢innost a zvySuje riziko Urazu elektrickym
pradom. Kéble nevedte cez zdvihacie retaze, lané Zeriavov ani v blizkosti inych elektrickych vedeni.

4. Zariadenie nikdy nepouZzivajte v blizkosti vody. Okolie, predmety v iom aj samotné zariadenie musia
byt suché. Uniky vody okamzite odstrate. Na zariadenie nestriekajte vodu ani iné kvapaliny.

5. Zabrarnte priamemu kontaktu pokozky alebo mokrého oble€enia s kovovymi astami pod napatim.
Skontrolujte, € st rukavice a ochranné pomocky suché.

6. Pri praci vo vihkom prostredi alebo pri stati na kovovych povrchoch vzdy pouzivajte rukavice a obuv s
gumovou podrazkou.

7. Ked zariadenie nepouzivate alebo pri vypadku pridu ho vzdy vypnite. Nahodné zemné zvody moéZzu
spbsobit’ prehriatie a poZiar. Zapnuté zariadenie nenechdvajte bez dozoru.

1.2 Ochrana obsluhy a d'alSich os6b
Pri zvarani vznika Ziarenie, hluk, teplo a Skodlivé dymy. Ochranu obsluhy aj dalSich oséb preto treba
zabezpecit vhodnymi ochrannymi prostriedkami a opatreniami. Nedodrzanie tychto pravidiel méze viest k
vaznemu poSkodeniu zdravia.

1. Noste ohflovzdorné pracovné rukavice, pevni koSelu s dlhym rukdvom, nohavice bez manziet a

vysoku obuv alebo topanky. Chrania pokoZku pred Ziarenim obluka a odstrekujucim kovom. Viasy si
chrante zvaracskou Ciapkou alebo kuklou.
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Na ochranu o€i pouzivajte zvaraciu kuklu alebo Stit s vhodnym ochrannym filtrom (minimélne stupen
10). Chranite si aj tvar, usi a krk. Upozornite osoby v okoli, aby sa nepozerali do oblika a drzali sa dalej
od Ziarenia a hordceho kovu.

Pouzivajte chraniCe sluchu. Zvaranie je Casto hlu€né a moZze rusit dalSie osoby na pracovisku.

4. VZdy noste ochranné okuliare s bocnymi chrani¢mi, najma pri ruénom alebo mechanickom

odstrafiovani trosky. Horlca troska méze odletiet' do velkej vzdialenosti. Davajte pozor na osoby v
blizkosti.

Okolo miesta zvarania umiestnite ohriovzdornu zastenu, ktora chrani osoby v okoli pred Ziarenim
obluka, iskrami a troskou.

Tlakové flaSe s plynom su potencidlne nebezpecné. Spravne zaobchadzanie s nimi konzultujte s
dodavatelom plynu. FlaSe chrante pred priamym sinkom, otvorenym ohfiom, nahlymi zmenami teploty
a nizkymi teplotami.

1.3 Ochrana pred poziarom a vybuchom

Hordca troska a iskry mézu spdsobit’ poZiar. PoZiaru a vybuchu predidete tymto postupom:

WD

Horlavé predmety a latky (drevo, piliny, obleCenie, farby, riedidla, benzin, petrolej, zemny plyn,
acetylén, propan a pod.) odstrante alebo zakryte nehorfavym materialom.

Zvarajte vzdy opatrne, aj ked boli nadoby a potrubia vyprazdnené a dékladne vycistené.
Preventivne majte na dosah hasiace prostriedky — hasiaci pristroj, vodu a piesok.
Nikdy nezvarajte ani nerezte uzavreté nadoby alebo potrubia.

Nikdy nezvérajte ani nereZte nadoby a potrubia (ani otvorené), ktoré obsahuju alebo obsahovali latky,
ktoré mo6zu pri kontakte s vihkostou alebo teplom spésobit vybuch alebo inG nebezpecénu reakciu.

1.4 Nebezpecenstvo otravy dymom

Dlhodobé vdychovanie zvaracich dymov a plynov méze byt zdraviu Skodlivé. Postupujte takto:

1.
2.

Na pracovisku zabezpecte prirodzené alebo nutené vetranie.

Pri zvarani olova, berylia, kadmia, zinku, pozinkovanych alebo natretych materialov pouzivajte nitené
vetranie a ochrannd masku.

Ak je vetranie nedostatocné, pouzite respirator s privodom vzduchu.

4. Dévaijte pozor na Uniky plynu. Ochranné plyny ako argon su taZzSie ako vzduch a v uzavretych

priestoroch ho vytlagaja.
Pri zvarani v stiesnenych priestoroch (napr. v kotloch, vykopoch) musi byt zvara¢ pod dohlfadom dalSej
osoby zvonku. VZdy dodrZiavajte predpisy na predchadzanie Grazom.

6. Plynové flaSe skladujte v dobre vetranom priestore.

7. Ked plyn nepouzivate, zatvorte hlavny ventil flase.

8. Nezvarajte v blizkosti par chlérovanych uhlovodikov z odmastovania alebo lakovania. Teplo obluka ich

moéze premenit na fosgén, vysoko toxicky plyn.
Podrazdenie oc€i, nosa a hrdla je priznakom nedostato¢ného vetrania. Okamzite zlepSite vetranie. Ak
priznaky pretrvavajd, so zvaranim prestarite.

1.5 Umiestnenie zvaracieho zdroja

1.
2.

Obsluha musi mat volny pristup k ovladacim prvkom a pripojkdm zariadenia.

Zariadenie neumiestriujte do stiesnenych uzavretych priestorov — vetranie zdroja je mimoriadne
doélezité. Vyhnite sa praSnym a znecistenym miestam, kde by zariadenie mohlo nasavat prach alebo
necistoty.

Okolo zvaracieho zdroja nechajte pre dobré vetranie volny priestor aspor 50 cm.

4. Zariadenie ani kable nesmu prekazat v ulickach ani pri praci inych oséb.

Zdroj umiestnite stabilne, aby nemohol spadnit’ alebo sa prevratit.



Pri umiestneni vo vyske myslite na riziko padu zariadenia.
Relativna vihkost vzduchu: max. 50 % pri +40 °C, max. 90 % pri +20 °C.
Nadmorska vyska: max. 1 000 m.
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Kolisanie napajacieho napétia nesmie prekro¢it' +10 % menovitej hodnoty.

1.6 Preprava zvaracieho zdroja
Zariadenie sa [ahko dviha, prendSa a manipuluje sa s nim, vzdy v3ak dodrziavajte tieto pravidla:

1. Zariadenie prenaSajte za rukovat zdroja.
2. Pred kazdym zdvihanim alebo manipulaciou odpojte zdroj aj prisluSenstvo od elektrickej siete.
3. Zariadenie netahajte, nevlecte ani nedvihajte za kable.

1.7 Prevadzkové podmienky
» Prevadzkové teplota: —10 °C az +40 °C.
* Preprava a skladovanie: -25 °C az +55 °C.
¢ Relativna vihkost' vzduchu: pri 40 °C < 50 %, pri 20 °C < 90 %.
¢ Obsah prachu, kyselin, korozivnych plynov a latok vo vzduchu (okrem tych, ktoré vznikaja pri zvarani)
nesmie prekrocit bezna Uroven.
* Nadmorska vySka: menej ako 1 000 m.
» Okolo zariadenia zabezpecte volny priestor na vetranie aspon 50 cm.
« Zariadenie neumiestiujte na miesta, kde rychlost vetra prekracuje 1 m/s.

2. Popis zvaracieho zariadenia

Malé prenosné zvéracie invertory VARIN sl ur€ené na zvaranie obalenymi rutilovymi alebo bazickymi
elektrédami (metéda MMA). Model VARIN 2005 LCD CEL GEN zvara aj celulézovymi elektrodami. Po
pripojeni vhodného TIG horaka sa vSetkymi zvarackami VARIN dé& zvarat aj metédou TIG. Zvaracky VARIN
maju Siroké pole vyuZitia.

Zvaracka VARIN ma prenosnu skriflovi konstrukciu. V hornej €asti predného panela je oto¢ny regulator
zvaracieho pradu. Vystupné svorky ,+“ a ,—* st vybavené rychlospojkami. Na zadnom paneli je hlavny
vypinag, ventilator a napajaci kdbel. Vo vnutri zariadenia je hlavna doska ploSnych spojov, elektronické
sUcCiastky, chladi¢ a dalSie diely. VSetky modely su chladené ventilatorom.

1 Otocny regulator predny panel
2 Rychlospojka (+) predny panel
3 Rychlospojka (-) predny panel
4 LCD displej predny panel
5 Hlavny vypinac zadny panel
6 Napajaci kabel zadny panel

2.1 Pripojenie zvaracieho zdroja

Napajaci kabel na zadnom paneli pripojte k elektrickej sieti, ktora je vybavena isticmi a ochrannym
uzemnovacim vodiCom. Je prisne zakazané pripdjat ochranny vodi¢ na pracovny (fazovy) vodi€ siete — za
nasledky nesie zodpovednost pouZzivatel.

2.2 Napajanie
» Priebeh napajacieho napatia musi byt sinusovy, kolisanie frekvencie menej ako +1 % menovitej
hodnoty.
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« Kolisanie vstupného napétia musi byt menSie ako £10 % menovitej hodnoty.

2.3 Princip zariadenia

Zariadenie pracuje na principe invertora. Hlavné Casti: usmerfiovac - filter — IGBT - transformétor —
usmerfiovac - timivka.

2.4 Doplnkové funkcie (len pre MMA)
« HOT START - automatické zvySenie pradu pri zapaleni obluka (nastavenie v krokoch 0 az 10).
« ARC FORCE - ochrana proti prilepeniu elektrody po€as zvarania (nastavenie v krokoch 0 aZ 10).
* VRD - zniZenie vystupného napétia zvaracieho zdroja v €ase, ked sa nezvara. Funkcia VRD je ur€ena

len pre metodu MMA.

3. Technické udaje

Parameter VARIN 1605 LCD VARIN 1805 LCD VARIN 2005 LCD CEL
GEN

Napajacie napatie (V) 230 +10 % 230 £10 % 230 +£10 %

Frekvencia (Hz) 50/60 50/60 50/60

Menovity vstupny prad (A) 16 16 16

Menovita zatazitelnost

25 % pri 160 A

20 % pri 180 A

15 % pri 200 A

Napatie naprazdno U,

82V

82V

82V

Rozsah zvéaracieho pradu (A) 10-160 10-180 10-200
Uginnost (%) >85 >85 >85
Spotreba v pohotovostnom stave 18 W 18 W 18 W
Regulacia zvaracieho prudu plynula plynula plynula
Krytie IP21S IP21S IP21S
Trieda izol4cie H H H
Priemer elektrody MMA (mm) 1,6-3,25 1,6-4,0 1,6-5,0

Chladenie

AF (ventilator)

AF (ventilator)

AF (ventilator)

Rozmery zariadenia (mm)

355 x 120 x 218

355 x 120 x 218

355 x 120 x 218

Rozmery balenia (mm)

430 x 185 x 360

430 x 185 x 360

430 x 185 x 360

Hmotnost netto (kg)

5

5

5

Prevadzka z elektrocentraly

Pri pripojeni zvaracky k elektrocentrale musia byt splnené tieto podmienky:
« menovity vykon elektrocentraly musi byt aspon 10 kW,

« zvaraCka musi byt pri Startovani elektrocentraly vypnuta.

V opacnom pripade sa na zariadenie nevztahuje zaruka!

4. Ovladacie prvky na prednom paneli

Na prednom paneli zvaracky VARIN LCD je LCD displej a oto€ny regulator. Displej zobrazuje vyber
parametrov a ich hodnoty.

C. Prvok | zobrazenie Vyznam
1

Tlacidlo nastavenia parametrov vyber metddy zvarania a nastavovanych funkcii

2 Zobrazenie zvolenej metddy / funkcie ukazuje prave vybrany rezim alebo funkciu
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3 MMA zvaranie obalenou elektrédou

4 HOT START nastavenie funkcie Hot Start

5 ARC FORCE nastavenie funkcie Arc Force

6 TIG zvéranie metddou TIG

7 VRD zobrazenie aktivacie funkcie VRD

8 Zvaraci prud nastavena hodnota zvaracieho pradu
9 Priemer elektrody odporacany priemer elektrody

10 Hrabka materiélu hrabka zvaraného materiélu

- Napatie siete zobrazenie napajacieho napatia

11 Tepelné pretazenie signalizacia prehriatia zdroja

5. Zvaranie obalenou elektrédou (MMA)

5.1 Postup
e Konektor kdbla s drziakom elektrody zasuiite do zasuvky ,+" na zvaracke.
« Konektor zemniaceho kébla zasurite do zasuvky ,—* a zemniace klieSte pripojte k zvaranému materialu.

« Otocnym regulatorom nastavte zvaraci prad zodpovedajuci priemeru elektrody a hrdbke zvaraného
materialu.

* Obluk zapélite dotykom elektrédy o zvarany material.

e Obluk regulujte priblizovanim a oddalovanim elektr6dy od materialu, elektrédu drzte pod uhlom
priblizne 60° k materialu.

e Uchopte drziak elektrody, namierte ho na miesto zvaru, priloZte elektr6du k materiadlu a mézete zacat
zvérat.
Pozn.: Uvedené zapojenie (elektroda na ,+“) je Standardné. Pri niektorych typoch elektréd vyrobca elektréd
predpisuje opacnu polaritu — riadte sa Udajmi na obale elektrod.

5.2 Odstranenie trosky

Po skon€eni zvarania odstrante trosku zo zvaru oklepanim pomocou zvaracského kladivka alebo podobného
nastroja.

Upozornenie

Pocas horenia elektrédy je jej koniec velmi hordci — pri vymene sa jej nedotykajte holymi rukami. Zvysky
elektréd odkladajte do kovovej nadoby. Obal elektrédy nesmie byt zovrety v drziaku. Pri zapalovani
obluka Skrtnite elektrédou jemne, inak sa lahko prilepi.

5.3 Vymena elektrédy

Ked zostane z elektrédy len 2—3 cm od drziaka, vymerite ju za novu a pokracujte v praci.

Varovanie!

Trosku neodstrafujte, kym nevychladne. Pri oklepavani nemierte smerom k inym osobam — odletujica
troska m6Ze spbsobit’ zranenie.

Odporicany zvaraci prud podla priemeru elektrody

Priemer elektr6dy (mm) Zvaraci prud (A)

1.6 10-79
2,0 80-99

Navod VARIN 1605 / 1805 / 2005 LCD - strana 5




Priemer elektrody (mm) Zvaraci prad (A)

2,5 100-124
28 125-159
4,0 160-180
50 180-200

Max. priemer elektrédy podla modelu: VARIN 1605 LCD - 3,25 mm, VARIN 1805 LCD — 4,0 mm, VARIN
2005 LCD CEL GEN — 5,0 mm.

6. Zvaranie metodou TIG

Priklad nastavenia zvaracky pre zvaranie TIG DC:

e Zvolena metoda: TIG DC

e Zvéraci prud: 110 A

e Priemer wolframovej elektrody: 1,6 mm

e Hradbka materialu: 2,7 mm
Pripravte si vSetky potrebné ochranné pomécky. Zariadenie je ur¢ené na zvaranie metédou TIG len pre
nelegovanu (€iernu) ocel a nehrdzavejicu ocel'. TIG horadk s plynovym ventilom nie je sG¢astou balenia.

1. Zemniaci kdbel zapojte do kladnej (+) zasuvky na prednom paneli a zemniace klieSte pripojte k
zvaranému dielu. KlieSte musia mat dobry kontakt s Cistym kovom — odstrante farbu, hrdzu a iné
necistoty. ZIly kontakt zhorSuje kvalitu zvarania.

2. TIG horak zapojte do zapornej (=) zasuvky na prednom paneli. Konektor musi v zasuvke pevne drzat,
aby nevznikal obluk v uvolnenom spoji.

3. Redukcny ventil pripojte k flasSi s argénom a plynovu hadicu TIG horaka pripojte k redukénému ventilu.
Pri otvorenom ventile na horaku otvorte flaSu a nastavte prietok na 6-10 I/min. Zatvorte ventil na
horaku. Odporac¢ame skontrolovat tesnost’: zatvorte ventil flaSe — ak spoje tesnia, redukény ventil udrzi
nastaveny prietok aj tlak. Ked plyn nepouzivate, ventil flaSe vzdy zatvorte.

4. Skontrolujte, & je hlavny vypina¢ v polohe VYPNUTE (OFF). Zapojte zasuvku a zapnite zdroj. Predny
panel sa rozsvieti a spusti sa ventilator.

5. Po zapnuti je predvolena metéda MMA. Opakovanym stlacanim tlacidla nastavenia [1] zvolte met6du
TIG.

Zvaracka je vybavena funkciou VRD (znizenie napéatia naprazdno). Pri zvarani TIG sa VRD nepouZiva.
Oto€nym regulatorom nastavte zvaraci prad podla priemeru wolframovej elektrody a materiélu.

Otvorte ventil na flasSi s argénom.
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Otvorte ventil na TIG horaku — zacne prudit plyn.

10. S nasadenou kuklou a ochrannymi poméckami oprite keramickd hubicu horaka o zvarany diel a
natocenim ruky sa wolfrdAmovou elektrodou dotknite materialu. Potom ruku natocte spat, aby sa
elektréda nadvihla a vznikla medzera 2—4 mm (tzv. ,kolisanie hubice“). Zdroj po zisteni dotyku spusti
zvéraci prad (Lift TIG).

11.Zvaranie ukoncite rychlym oddialenim horaka od materialu (prerusenim obvodu).

12.Po skonceni zvarania alebo pri premiestriovani dielu ZATVORTE ventil na horaku, aby ste Setrili plyn.
Horak neodkladajte na zvarany diel ani na pripojeny kov — wolframova elektrdéda by iskrila.

13.ZATVORTE ventil flaSe a zvaracku VYPNITE.

7. Udrzba

Za beznych podmienok si zvaracka VARIN vyzaduje len minimalnu starostlivost.
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e Zésadny rozdiel medzi invertorovou a klasickou zvarackou je v tom, Ze invertor obsahuje mnozstvo
pokrocilych elektronickych suciastok. Ide o technicky naro¢ny vyrobok, ktorého Gdrzba si vyZzaduje
odbornost.

< Pravidelna udrzba je velmi dblezita a zodpoveda za fiu pouzivatel. Ak kontrolu nedokaZete vykonat'
sami, obratte sa na predajcu alebo vyrobcu.

Postup udrzby:

+ Odstranovanie prachu — prach pravidelne odstrariuje odborna osoba suchym a ¢istym stlacenym
vzduchom. Zaroven skontrolujte vnatorné zapojenie zvaracky — kdble musia byt spravne zapojené a
konektory pevne dotiahnuté. Ak najdete oxidaciu alebo uvolnené spoje, ocistite ich a znovu pevne

spojte. V beZznom prostredi bez velkej prasnosti staci Cistenie raz rocne, v praShom a zadymenom
prostredi raz az dvakrat za Stvrtrok.

+ Kontakt kadblov a konektorov — stav kablov a konektorov kontrolujte €asto, pri stacionarnom
pouzivani aspon raz mesacne.

Varovanie!

V hlavnom obvode zvaracky je vysoké napatie — dodrZujte bezpecnostné opatrenia proti Urazu
elektrickym priddom. Kryt zariadenia smie otvarat' len odbornik. Pred Cistenim zariadenie vzdy odpojte od
siete a nezasahujte do zapojenia ani suciastok.

7.1 RieSenie zakladnych problémov

Problém MozZna pri€ina RieSenie
1 Svieti kontrolka poruchy Zlé vetranie — aktivovala sa ZlepsSite vetranie
(prehriatie) tepelné ochrana
Vysoka teplota okolia Po ochladeni sa zdroj
automaticky obnovi
Prekro€ena menovita Nechajte zdroj vychladnut,
zatazitelnost' dodrzujte zatazitelnost
2 Nefunk&ny regulator pradu Poskodeny potenciometer Vymerite potenciometer
3 Ventilator nebezi alebo ma nizke | Chybny vypinac Vymerite vypinac
otacky
Chybny ventilator Vymerite ventilator
Poskodena LED Skontrolujte obvod
4 Chyba napatie naprazdno Prehriatie Pozri bod 1
Chybny vypinac Vymerite vypinac
5 Kébel drziaka alebo vystupné Drziak elektr6dy s malou Pouzite drziak s vacSou
svorky su prili$ hortice kapacitou kapacitou
Prilis tenky kabel Pouzite kabel s vhodnym
prierezom
Uvolnena zasuvka Odstrarite oxidaciu a spoj
dotiahnite
6 Vypina sa napajanie Nedostato¢na kapacita siete / ZvySte kapacitu napajania
istiCa
Problém pri zvarani Kontaktujte predajcu
7 Iné problémy - Kontaktujte predajcu

Pozn.: V riadku ,PrekroCena zatazitelnost* originalny navod uvadza ako rieSenie vymenu potenciometra, ¢o

je zjavne chyba v origindli; uvadzame vecne spravny postup.

Navod VARIN 1605 / 1805 / 2005 LCD -

strana 7




8. Zoznam nahradnych dielov

Poz. Nazov dielu 1605 LCD 1805 LCD 2005 LCD CEL
GEN
1 Rukovat 607069 607069 607069
2 Kryt zariadenia 607140 607238 607239
7 Riadiaca doska 607065 607066 607067
8 Predny panel 607141 607141 607141
8a Nalepka predného panela 611465 611465 611465
8b Kryt (priehladny) 611466 611466 611466
9 Gombik regulatora 607142 607142 607142
10 Predny plastovy panel 607143 607143 607143
11 Zasuvka rychlospojky 607075 607075 607075
12 Zakladova doska 607144 607144 607144
13 Usmerfovacia diéda 607078 607078 607079
17 Hlavné doska kompletna 611434 611435 611436
18 Teplotny senzor 607080 607080 607080
19 IGBT 607070 607070 607071
20 Ventilator 607068 607068 607068
21 Doska usmeriovacieho mostika 607076 607076 607077
23 Kébel s vidlicou 607064 607064 607064
24 Zadny plastovy panel 607145 607145 607145
25 Hlavny vypinac 607055 607055 607146

Diely na poziciach 1, 9, 10, 11 a 24 a vonkajSie kable su spotrebny material. Pozicie zodpovedaju rozkresu
RD-1 v originalnom navode vyrobcu.

9. Servis a zaruka

Vyrobca poskytuje na zvaraci zdroj zaruku 2 roky. Podmienky z&ruky a servisu su uvedené v zarucnom liste.
Pri reklamacii a servise sa obratte na predajcu.
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